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警告： 

a) 严格按说明书中方法进行安装和操作！ 

b) 在使用和维修时不得改变本安电路和与本安电路有关的电气元件的电气参数、规格和型

号！！！ 

c) 本产品不得随意与其他未经联检的设备连接！！！ 

1 概述 

GSC600 矿用本安型转速传感器为矿用本质安全型电气设备，适用于煤矿井下有

甲烷、煤尘爆炸危险的环境，用作输送机胶带测速。本传感器严格按 MT872-2000标

准制作，计算准确，动作可靠。 

1.1 防爆型式 

矿用本质安全型，标志为“Ex ib I Mb”。 

1.2 型号意义 

   G   S   C     600 

                          测速范围，r/min 

磁电式 

                          转速 

                          传感器 

1.3 外形尺寸  

150mm×93mm×40mm。 

1.4 重量: 

约 0.2kg。 

2 使用环境条件 

2.1 转速传感器在下列环境条件下应能正常工作： 

a) 环境温度：（-10～+40）℃； 

b) 平均相对湿度：不大于 95%（+25℃）； 

c) 大气压力：（80～106）kPa； 

d) 煤矿井下有甲烷及煤尘爆炸性混合物，但无破坏绝缘的腐蚀性气体的场合。 

3 特点 

a) 体积小、重量轻、密封性能好、维护方便； 

b) 结构简单、可靠。 

4 主要技术指标 

4.1 额定供电电压：12V； 

4.2 工作电流：≤80mA； 

4.3 测速范围：0～600r/min； 

4.4 基本误差：±1%（F.S）； 

4.5 输出信号： 

1路 0～10Hz频率信号输出，高电平≥6V（拉出 2mA）,低电平≤1.5V，占空比 50%～

96%。 



GSC600 矿用本安型转速传感器使用说明书                                                      版本号：1 

1 
 

1路电平型开关量信号输出：高电平≥3V；低电平≤1V（灌入2mA）。 

4.6 动作距离：≥3mm。 

4.7 功能：传感器可根据现场情况设定额定带速及滚筒直径值。当传感器所测的速度≥

110%额定带速或≤50%额定带速或连续 10s内均在（50%～70%）额定带速时，传感器

动作，输出低电平，不动作时输出高电平。 

5 工作原理 

传感器由磁钢和产生频率信号的电路组成。电路置于本安型外壳内，磁钢装于胶带

运输机的从动滚筒上，和电路中的磁敏元件相距约 2cm。由磁感应体和放大、整形电路

组成。磁钢在从动滚筒上随胶带机运行而旋转时，磁敏元件感应脉冲信号，经放大后送

到比较电路，再经整形电路整形后，输出幅值为 0~5V 的脉冲信号，信号的频率与胶带

运输机的运转速度成正比。 

当带速小于额定速度的 50%或大于等于额定速度 110%时，胶带运输机立即终止运

行并报警。当速度至额定速度的 70~50%范围内时，10 秒钟内中止胶带机的运行并报警，

从而实现了胶带运输机的低速打滑和超速保护。 

6 安装及维护 

a) 接线：传感器中的“+”接主机的“+12V”端。传感器中的“-”接主机中的“接

地”端。传感器中的“K”端接主机的“速度”端。“   ”端接主机的“速度”

端。 

b) 运转期间应定期对传感器进行检查，若发现：绿灯不闪壳或按下试验按钮皮带机

不停车则视传感器有故障，应及时更换。 

7 参数设置 

本传感器为智能型。为使传感器能准确计算、显示速度值并将其和额定速度值相比较后

再按 MT872标准进行保护，必需对相应的皮带机滚筒直径（单位为 M）、按装的磁缶数及

额定速度值（M/秒）在传感器上进行设定。我公司在出厂时已将相关参数设定好，如：

滚筒直径设定“0.5M”，磁缶数设定为“1”个，额定速度设定为 3M/秒。用户在使用时，

其实际值可能和设定值不同，如滚筒直径为 0.4M，皮带机的额定速度为 2.5M/秒。因此

需修改泵设定，为便于修改设定特将修改设定的方法说明如下： 

（一）需设定的参数： 

1）滚筒直径：出厂时设定为 0.5M。 

2）磁缶数：出厂时设定为“1”。 

3）额定速度：出厂时设定为 3M/秒。 

（二）设定开关的名称： 

传感器相关元件布置如下图所示： 
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传感器主要元件布置图 

 

图中数码管设定时可分别显示速度值、滚筒直径及磁缶数。运行时动态显示速度值。参

数设置即是分别对数码管的值进行设定。 

K1、K2、K3、K4为设定开关，均为无锁、自复式开关。 

K1——内容（滚筒直径、磁缶数、额定速度）设定键 

K2——确认键，按下此键，数码管显示“___  ___  ___”表示确认（参数设好）。 

K3——位置设定键。按动此键，三位数码管轮流闪亮，闪亮表示当前需设定的键位。 

K4——数值（0~9）设置键。按动此键闪动的数码管按 0—1—2—3„„9—0变动。 

（三）设定方法： 

1）在 及 端子上加 DC12V电源。 

此时（稳定后）数码显示为：  

2）按动一下 K1 键，数码显示为： ，表示出厂时滚筒直径已设定为 0.5M。

如果传感器按装的滚筒直径为 0.4M，则按如下步骤进行改动：即①按动 K3 使中间数码



GSC600 矿用本安型转速传感器使用说明书                                                      版本号：1 

1 
 

管 闪亮。②按 K4使中间数码管 变动为：6→7→8→9→0→1→2→3→4， 即为我们

要设定的数。③按一下 K2 键，数码管显示为“___  ___  ___”。此时 0.4M 的滚筒直

径已设定好。 

3）滚筒直径设定并已确认后数码显示 ，表示原已设定的磁缶数是一个磁缶，

与实际按装的磁缶数相符，不需改动，于是按下 K2，显示“___  ___  ___”表示已确

认。 

4）磁缶数确认后，数码显示为 ，表示原设定的额定值为 3M/秒。 

5）速度传感器按装的皮带运机的额定速度为 2.5M/秒，因此需重新设定，设定步骤为：

按动 K3 键先使“ ”位闪动，再按动 K4 使 变动为：3→4→5→6→7→8→9→0→1

→2，之后再按动 K3 键使数码管的中间位闪动，之后按 K4 使中间位由 0→1→2→3→4

→5，于是额定速度便改成了 2.5M/秒。之后再按 K2键使数码显示“___  ___  ___”，

至此全部改动设定完毕。 

8 注意事项 

d) 煤矿井下使用时必须与本质安全型电路连接。 

e) 在使用中如发现动作不正常，可将盖子打开后检查行程开关接线是否松动，必

要时应更换行程开关（尽量不要在井下开盖检查）。 

f) 在使用和维修时不得改变本安电路和与本安电路有关的电气元件的电气参数、

规格和型号！！！。 

9 故障分析与排除 

故障分析与排除见表 1 

 

   表 1 故障分析与排除 

故障现象 原因分析 排除方法 备注 

动作不正常 内部电路损坏 更换  
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10 运输、贮存 

10.1  运输 

包装后的转速传感器在避免雨雪直接淋袭的条件下，应适合公路、铁路、水陆、航

空运输。 

10.2  贮存 

包装后的转速传感器应放在通风良好，无腐蚀性气体的仓库内，应能在温度为

-10℃～＋40℃，相对温度不大于90％的环境中贮存12个月。 

11 附件及资料 

a) 产品合格证   1 份； 

b) 使用说明书   1 份； 

c) 装箱单       1 份。 

11 主要零（元）部件及重要原材料明细表 

 

申请产品名称型号：GSC600 矿用本安型转速传感器 

序号 
零部件(材

料)名称 

规格型号 

（材质） 
生产单位 

安标编号

（或其它

认证编

号） 

有效期 
受控类

别 

1 外壳 ABS塑料 

淮南市三佳

利电气科技 

有限责任公

司 

/ / D 

2 霍尔元件 44E 
南京欧卓科

技有限公司 
/ / D 

关联设备 

1 

煤矿用隔

爆兼本安

型带式输

送机保护

装置主机 

KHP289-Z 

淮南市润金

工矿机电有

限公司 

申办中 申办中 A 

2 

煤矿用隔

爆兼本安

型带式输

送机保护

装置主机 

KHP297-Z 

淮南市润金

工矿机电有

限公司 

申办中 申办中 A 

 以下空白      
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淮南市润金工矿机电有限公司                         
 

地址： 淮南市田家庵区安成镇 

邮编： 232001 

电话： 0554-2661400 

传真： 0554-2661400 

E-mail： rjgkjd@163.com 
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